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1 . Le present rapport d'examen preliminaire international, etabli par I'administaration chargee de I'examen preliminaire 
international, est transmis au deposant conformement a ('article 36. 



2. Ce RAPPORT comprend 6 feuilies, y compris la presente feuille de couverture. 



IS II est accompagne d'ANNEXES, c'est-a-dire de feuilies de la description, des revendications ou des dessins qui ont 
ete modifiees et qui servent de base au present rapport ou de feuilies contenant des rectifications faites aupres de 
('administration chargee de I'examen preliminaire international (voir la regie 70.16 et ['instruction 607 des Instructions 
administratives du PCT). 



Ces annexes comprennent 3 feuilies. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 

I S Base du rapport 
Priorite 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
d'application industrielle 

Absence dlunite'de ['invention 

^Declaration motivee selon ('article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventiv 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 



II 
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III 
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IV 
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V 




VI 
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VII 


IS 
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RAPPORT D'EXAMEN 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL Demande internationals n° PCT/FR98/00061 



I. Bas du rapp rt 

1 . Ce rapport a 6X6 redige sur la base des Elements ci-apres {les feuilles de r&mplacement qui ont et4 remises a 
i'office recepteur en reponse £ une invitation faite conformement a f'article 14 sont consid6rees, dans le present 
rapport, comme "initiaiement deposees" etne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elles ne contiennent 
pas de modifications.) : 

Description, pages: 

1-14 version initiate 

Revendications, N°: 

1 -1 6 re9ue(s) le 07/01/2000 avec la lettre du 03/01/2000 

Dessins, feuilles: 

1/3-3/3 version initiale 

2. Les modifications ont entraine I'annulation : 

□ de la description, pages : 

□ des revendications, n os : 

□ des dessins, feuilles : 

3. - □ Le present rapport a ete formule abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont 6X6 considerees 

comme allant au-dela de I'expose de I'invention tel qu'il a ete depose, comme il est indique ci-apres 
(regie 70.2(c)) : 

4. Observations complementaires, le cas echeant : 
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Demands intemationale n° PCT/FR98/0006 1 



V. 



Declaration m tivees I n I'articl 35(2) quant a la nouv aut l activite inv ntive et la possibilrt ' 
d application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 



1 



Declaration 



Nouveaute 



Oui : 
Non 



Revendications 
Revendications 



1 



16 



Activite inventive 



Oui : 



Revendications 



1 



16 



Non : Revendications 

Possibility d'application industrielle Oui : Revendications 1-16 

Non : Revendications 

2. Citations et explications 
voir feuille separee 

VII. Irregularites dans la demande intemationale 

Les irregularites suivantes, concemant la forme ou le contenu de la demande intemationale, ont ete constat 'es : 
voir feuille separee 

VIII. Observations relatives a la demande Internationale 

Les observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications, de la description et des dessins 
et de la question de savoir si les revendications se fondent entierement sur la description : 

- voir feuille separee 
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Section V : 

La presente demande PCT revendique I'invention sous la forme des revendications 
independantes 1, 6, 9 et 14 suivies de revendications dependantes ayant trait a des 
modes de realisation de I'invention revendiquee. 

1. Revendication 1 : 

Les documents US-A-5 376 319 et EP-A-0 1 15 750 enseignent une bande de joint 
d'etancheite comprenant un nombre limite, deux ou trois, de portions de sections 
transversales respectives distinctes, chaque portion ayant une longueur et une 
section transversale adaptees a une zone determinee a etancher. Par contre, la 
bande de joint d'etancheite selon la revendication 1 de la presente demande est 
decoupee sur sa longueur en une pluralite d'elements de longueurs elementaires, 
formant la base de la structure de la bande. Une telle structure, a base de 
portions elementaires de bande, permet une fabrication a moindre cout des 
bandes de joint ayant des formes differentes les unes des autres. Une telle 
structure n'est done pas suggeree par US-A-5 376 319 et EP-A-0 115 750. 

2. Revendication 6 : 

L'objet de la revendication 6 semblerait etre nouvelle et inventive, a condition de 
satisfaire aux conditions des articles 6 et 34 (2) (b) PCT: En effet, dans 
US-A-5 376 319 et EP-A-0 115 750, la bande externe de la bande de joint 
d'etancheite comprend une bande externe, assurant exclusivement I'etancheite 
entre les pieces jointes, directement reliee a la bande support de fixation, alors 
que dans la bande de joint selon la revendication 6, la bande externe est 
solidarisee a une bande intermediaire d'amortissement, elle-meme solidarisee de 
la bande-support, cf. description de la presente demande PCT, page 6, lignes 8 a 
11. Ainsi que cela est explique page 7, lignes 16 a 23 de la presente demande, 
cette bande intermediaire d'amortissement procure une certaine rigidite a la 
bande d'etancheite et permet ainsi d'amortir les jeux entre les deux pieces jointes, 
a savoir la porte et la caisse du vehicule. Aucun des documents cites n'enseigne, 
ni meme suggere, une bande d'etancheite comportant une telle bande 
intermediaire d'amortissement. 
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3. Revendication 9 : 

US-A-2 835 924 revele un procede de fabrication par moulage en continu d'une 
bande d'etancheite. Par rapport a cet etat anterieur, I'objet de la revendication 9 
differe en ce que le moule de la bande d'etancheite presente au moins en deux 
positons de sa longueur des sections transversales differentes. 

Or, US-A-5 376 319 et EP-A-0 115 750 enseignent 

a) de fabriquer une bande d'etancheite par extrusion 

b) de fabriquer cette bande d'etancheite en deux etapes: 

- la bande est fabriquee de section transversale constante; 

- puis sa section transversale est modifiee soit au moyen d'une buse de chauffage 
(US-A-5 376 319) soit au moyen de membres (19, 20) (EP-A-0 115 750, "shutter 
members 19, 20'). 

Par consequent, en raison des deux differences a) et b) ci-dessus, il ne semblerait 
pas necessairement evident de combiner I'enseignement de US-A-5 376 319 ou 
de EP-A-0 115 750 avec celui de US-A-2 835 924 et d'arriver ainsi a realiser le 
procede de fabrication selon la revendication 9 de la presente demande. 

4. Revendication 14 : 

A la difference de la machine de fabrication selon US-A-2 835 924, les moyens de 
moulage d'une bande d'etancheite de la machine selon la revendication 14 de la 
presente demande comprennent une bande sans fin constitute d'une pluralite de 
moules elementaires contigus formant une moule de section transversale non 
constante, permettant la fabrication de la bande d'etancheite de section 
transversale non constante en une seule operation de moulage. 
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5. Les revenclications 2 a 5, 7, 8, 10 a 13 , 15 et 16 sont des revendications 

dependantes. Elles ont trait a des modes de realisation de I'invention, telle qu'elle 
est definie dans les revendications independantes enumerees ci-dessus. Ces 
modes de realisation sont done nouveaux et inventifs dans la mesure ou I'objet de 
chacune des revendications independantes 1, 6, 9 et 14 est nouveau et inventif 
au sens de I'article 33 (1) a (3) PCT. 



Sections VII et VIII: 



1. La revendication 7 d'origine precisait que la bande conformee d'etancheite (103) 
est "solidarisee a la bande-support". Or, il s'agit la d'une caracteristique 
necessaire a la definition de I'invention au sens de Particle 6 PCT et de la 

regie 6.3 (b) PCT. Or, bien que la revendication 6 actuelle est supposee 
reprendre les revendications 7 et 10 de la demande d'origine, elle ne fait pas 
ressortir cette caracteristique. Par consequent, la redaction de la revendication 6 
actuelle va au-dela de I'expose de I'invention figurant dans la demande 
internationale PCT telle qu'elle a ete deposee et, de ce fait, ne satisfait pas aux 
exigences des articles 6 et 34 (2) b) PCT. 

Pour remedier a cette objection - et compte tenu de la description, page 6, lignes 
8 a 1 1 de la presente demande - il est possible de completer la revendication 6 
actuelle par Pindication que "la bande externe (103) est solidarisee a une bande 
intermediate d'amortissement (102), cette derniere (103) etant elle-meme 
solidarisee de la bande-support (101T . 

2. Par souci de clarte, les revendications 9 et 14 pourraient designer respectivement 
designer I'invention comme un procede et une machine de fabrication d'une 
bande de joint d'etancheite selon Tune des revendications precedentes . tout en 
demeurant des revendications independantes, cf. Directives PCT, chapitre III, 3.8. 



****************************************** 
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REVENDTCATIONS 



lu™«tMVZ*l- d '?™* 6it ? O00) COm P renant une bande- 
support (101) de fixation de la bande de joint (100) et une 

da"' 6 ^° rm6e /'^-heite (103) presentant au 1 ns en 

dffKren? 1 e?" K ^ ^"^^ dM SeCti ° nS Oversales 
d iferentes et une bande-support (101) solidaire de la bande 

a l nCh ; ite ' """terisee Par le fait que la longueur de la 
bande de joint (100) est decoupee en une plurality de 
longueurs elementaires. ^ e ae 

2. - Bande de joint selon la revendication 1 dans laquelle la 
bande d.'etancheite (103) est en mousse a « cellules Ees >> 

3. - Bande de joint (100) selon la revendication 1 dans 
oXms :. bandG d ' 6tanch ^ C 103 > -t en mousse a « cellos 

4. - Bande de joint (100) selon la revendication 3 dans 
laquelle la bande d'etancheite (103) est en mousse de latex 

j _ " ^nde de joint (100) selon 1'une des revendications 1 a 4 
metalhque (111) recouverte d'un revetement compact. 

sup^orfffoV^^ comprenant une bande- 

support (101) de fixation de la bande de joint (100) et une 
bande conformee d'etanclipit^ nn^ * ^ L ^J ex une 

externe firm Z ° e a ^ 0°3) comportant une bande 
rTrt^ ■ } matenau conformable et une bande-support 
caractensee par le fait que la bande externe (103) est 
sohdansee a une bande intermediate d'amortissement (102) 

7. - Bande de joint (100) selon la revendication 6 dans 
laquelle la bande externe (103) est en materiau antique. 

8 - Bande de joint (100) selon l'une des revendications 6 et 7 
dans laquelle la bande externe (103) est en mousse de latex 
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9. - Procede de fabrication d'une bande de joint d'etancheite 

(100) dans lequel on realise une bande-support (101) - de 
fixation de la bande de joint (100), on moule une bande 
d'etancheite (103) et on la solidarise a la bande- support 

(101) , caracterise par le fait que pour mouler la bande 
d'etancheite (103), on coule en continu un liquide de base 
d'un reservoir (43) dans un moule (50) presentant au moins en 
deux positions de sa longueur des sections' transversales 
differentes et on entraine le moule (50) dans un defilement 
relatif par rapport au reservoir (43). 

10. - Procede de fabrication selon la revendication 9, dans 
lequel pour sortir la bande de materiau d'etancheite (103) du 
moule (50), on entraine celui-ci dans un rebroussement tout en 
entrainant la bande (103), dans le sens du defilement relatif du 
moule (50). 

11. - Procede de fabrication selon l'une des revendications 9 
et 10, dans lequel pour fixer la bande d'etancheite (13), on 
realise une bande-support (101) de fixation de la bande de 
joint (100) destinee a etre solidarisee a la bande d'etancheite 
(103). 

12. - Procede de fabrication selon l'une des revendications 9 a 

11, dans lequel on positionne lateralement et en profondeur la 
bande-support (101) de fixation par rapport a la bande 
d'etancheite (103) contenue dans le moule, et on solidarise les 
deux bandes par cuisson dans un four (45). 

13. - Procede de fabrication selon l'une des revendications 9 a 

12, dans lequel pour realiser la bande-support (101) on met en 
forme une bande metallique (111) en en rabattant les bords 
longitudinaux Tun vers l'autre et en la recouvrant d'un 
revetement en materiau compact. 

14. - Machine (1) de fabrication d'une bande de joint 
d'etancheite (100) comprenant des moyens (10) pour realiser 
une bande-support de fixation du joint et des moyens (80,51) 
pour mouler une bande d'etancheite (103) et la solidariser 'a la 
bande-support (101), caracterisee par le fait que les moyens 
(80,51) pour mouler la bande d'etancheite (103) comprennent 
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une bande sans fin (80) constitute d'une pluralite de moules 
elementaires (51) contigues formant un moule de section 
transversale non constante, et agencee pour etre entrainee 
autour de deux rouleaux (85) avec un brin de moulage (81) et 
un brin de retour (82). 

15. - Machine selon la revendication 14, dans laquelle sont 
prevus des moyens (45) pour solidariser la bande d'etancheite 
(103) a la bande-support (101), et des moyens de 
positionnement (90) de la bande-support (101) par rapport a la 
bande sans fin (80) des moules elementaires (51). 

16. - Machine selon la revendication 16, dans laquelle les 
moyens de positionnement (90) comprennent une bande sans 
fin (90)- agencee pour defiler au-dessus de la bande sans fin 
(80) des moules elementaires (51) avec un brin de 
positionnement (92) defilant en synchronisme avec le brin de 
moulage (81) de la bande d'etancheite (103). 



